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Instrukcja uzytkowania preparatu do znakowania metali laserem diodowym GRAFMETAL
(wersja 1.1)

Zakres stosowania
Preparat do znakowania metali laserem diodowym przeznaczony jest do znakowania metali laserami
diodowymi emitujagcymi Swiatto niebieskie.

Sposodb uzycia:

1. Bardzo doktadnie rozmieszaj preparat. Jesli jest zbyt gesty, to rozciencz go alkoholem. Alternatywnie
mozna do rozciehczenia uzy¢ wody, ale znaczaco wydtuzy to czas schniecia.

2. Tuz po rozmieszaniu nanie$ rownomierng warstwe preparatu na powierzchnie przedmiotu
metalowego za pomocg szpatutki lub twardego pedzla. Odczekaj minimum 10 min na wyschniecie.

3. Zadbaj o bezpieczenstwo pracy z laserem i wypal wzoér laserem diodowym.

4. Sptucz lub zetrzyj niewypalona paste.

Przyktadowe parametry: laser diodowy niebieski (ok. 450 nm) o mocy optycznej 5 W, moc 100%
(statyczna M3), predkos¢ 600-3000 mm/min.

Uwagi dodatkowe: Jezeli adhezja jest za staba, zwieksz moc i/lub zmniejsz predkosé. Jezeli warstwa jest
nierbwnomierna, to rozciencz preparat. Przedmioty metalowe o wiekszej przewodnosci cieplnej (np.
metale kolorowe lub przedmioty o wiekszej grubosci) nalezy obrabiac przy niskich predkosciach i
wysokich mocach. Wypalony laserem wzér mozna zmy¢ za pomoca acetonu. Wydajnos¢ do 5 m2/L.

Uwagi ogodine

1. Nalezy wymiesza¢ produkt przed kazdym uzyciem.

2. Przed przystapieniem do pracy na docelowym obiekcie metalowym dobrze jest przeprowadzi¢ testy
na takim samym materiale.

3. Jesli przyczepnos¢ warstwy po laserze i czyszczeniu jest za staba (np. czasami w przypadku aluminium,
miedzi, przedmiotéw chromowanych lub podobnych materiatow), to rekomenduje sie odttuszczenie
powierzchni poprzez silne pocieranie metalu przed natozeniem preparatu za pomocg szmatki nasyconej
alkoholem, acetonem lub podobnym rozpuszczalnikiem, uwazajac, by nie zarysowal powierzchni
metalu. Jesli to nie zadziata, to rekomenduje sie spowolnienie przebiegdw lasera. Jesli to tez nie
pomoze, to rekomenduje sie oczyszczenie powierzchni metalu papierem Sciernym.

4. Pokrywa lasera powinna by¢ zamknieta przez caty czas pracy urzadzenia. Metale odbijajg Swiatto
lasera, przez co, w przypadku pokrywy otwartej, moze doj$¢ do uszczerbku na zdrowiu, poparzen lub
utraty wzroku. Jedli laser nie jest wyposazony w pokrywe, to koniecznie nalezy przygotowac
odpowiednie zabezpieczenia.

5. Cyklicznie kontrolowa¢ stan czystosci optyki lasera.

Uwagi odnosnie tworzenia obrazéw na podstawie zdje¢ bez dedykowanego oprogramowania

Tworzenie znakowanych obrazéw na metalach na podstawie zdje¢ moze wymagac przeprowadzenia
serii prob. Jezeli oprogramowanie do obstugi lasera nie umozliwia przygotowania odpowiedniego pliku,
to sugeruje sie obrébke zdjecia za pomoca narzedzi, takich, jak https://www.imag-r.com/ lub
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oprogramowanie Autolaser, badz tez transformacje zdjecia na czern i biel (ale nie na odcienie szarosci)
za pomoca programoéw do obrobki grafiki.

OSTRZEZENIA DOTYCZA PREPARATU PRZED WYPALANIEM. PO WYPALENIU | SPLUKANIU WARSTWY SA
BEZPIECZNE. H225 Wysoce fatwopalna ciecz i pary. H319 Dziata draznigco na oczy. H360D Moze dziatac
szkodliwie na dziecko w tonie matki. P210 Przechowywac z dala od zrédet ciepta, goracych powierzchni,
zrédet iskrzenia, otwartego ognia i innych zrodet zaptonu. Nie pali¢. P233 Przechowywad pojemnik
szczelnie zamkniety. P305+P351+P338 W PRZYPADKU DOSTANIA SIE DO OCZU: Ostroznie ptukac¢ woda
przez kilka minut. Wyja¢ soczewki kontaktowe, jezeli sg i mozna je tatwo usuna¢. Nadal ptukal. Zawiera:
etanol

PRODUKT NADAIJE SIE JEDYNIE DO UZYTKU PROFESJONALNEGO. PRODUCENT NIE ODPOWIADA ZA
NIEPRAWIDLOWE JEGO WYKORZYSTANIE.

Producent: Dane kontaktowe:
KARWYS grafmetal@grafmetal.com
Piotunowa 43 575-737-991

81-589 Gdynia
NIP: 9581590886
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